JAVA PROGRAM ZA PRORACUN MAKSIMALNOG BROJA PUNKTOVA APARATA ZA TACKASTO ZAVARIVANJE , TECNA*.
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PRONADITE I IZABERITE PARAMETRE - VREME ZAVARIVANJA U CIKLUSIMA - JACINU STRUJE ZAVARIVANJA

Unesite dole parametre sa kojima cete izvoditi proces zavarivanja tj. punktovanja :

i kvafitel zavara 1. punkia jecte e dovoljnu silu na elektrodama.
KOJI PUNKTUJEMO
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Maksimalni broj punktova u minuti koji moZete uraditije : Punkt/min
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Unesite dole parametre sa kojima cete izvoditi proces zavarivanja tj. punktovanja :

NAPOMENA : Prvi uslov koji treba da bude zadovoljen za odredeni kvalitet zavara tj. punkta jeste da imate dovoljnu silu na elektrodama.
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‘ PRONADITE 1 IZABERITE PARAMETRE - VREME ZAVARIVANJA U CIKLUSIMA - JACINU STRUJE ZAVARIVANIA ‘

Unesite dole parametre sa kojima cete izvoditi proces zavarivanja tj. punktovanja :

NAPOMENA : Prvi uslov koji treba da bude zadovoljen za odredeni kvalitet zavara tj. punkta jeste da imate dovoljnu silu na elektrodama.
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Unesite dole parametre sa kojima cete izvoditi proces zavarivanja tj. punktovanja :

NAPOMENA : Prvi uslov koji treba da bude zadovoljen za odredeni kvalitet zavara tj. punkta jeste da imate dovoljnu silu na elektrodama.
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l PRONADITE I IZABERITE PARAMETRE - VREME ZAVARIVANJA U CIKLUSIMA - JACINU STRUJE ZAVARIVANJA

Unesite dole parametre sa kojima cete izvoditi proces zavarivanja tj. punktovanja :

NAPOMENA : Prvi uslov koji treba da bude zadovoljen za odredeni kvalitet zavara tj. punkta jeste da imate dovoljnu silu na elektrodama.
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UKOLIKO UNESEMO VECU STRUJU ZAVARIVANJA OD MAKSIMALNO MOGUCE PROGRAM CE NAS UPOZORITI :
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PRONADITE I IZABERITE PARAMETRE - VREME ZAVARIVANJA U CIKLUSIMA - JACINU STRUJE ZAVARIVANJA

Unesite dole parametre sa kojima cete izvoditi proces zavarivanja tj. punktovanja :

NAPOMENA : Prvi uslov koji treba da bude zadovoljen za odredeni kvalitet zavara tj. punkta jeste da imate dovoljnu silu na elektrodama.

Procenat podesavanja ¢ zavarivanja = 129 KA Broj cklusa = 17 Ciklusa Procenat podefavanja Procenat podeSavanja
struje zavarivanja = X % struje pre weld struje post weld
na kontrolnoj jedinici 1 pre-weld = 4 ] KA Broj cklusa = . 5 | Ciklusa na kontrolnoj jedinici na kontrolnoj jedinici
58.6 I post - weld = 5 KA Broj ciklusa = 5 Ciklusa 312 39.1

Maksimalni broj punktova u minuti koji moZete uraditije : - Punkt/min
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OVAJ PROGRAM SLUZI ZA PRORACUN MAKSIMALNOG MOGUCEG BROJA PUNKTOVA U MINUTI ( ZA DATE STRUJE
ZAVARIVANJA , PRE WELD ( PREDGREVANIJA) | POST WELD ( DOGREVANJA ) KAO | VREMENA ZAVARIVANJA , PRE WELD
i POST WELD ).PROGRAM UVEK SMANJUJE MAKSIMALNI BROJ MOGUCIH PINKTOVA U MINUTI ZA VREDNOST 0,5 -1,0
KAKO BI UREDAJ RADIO UVEK U OPTIMALNOM REZIMU OPTERECENJA.

NARAVNO OVAJ PROGRAM NE SLUZI SAMO ZA , TECNA“ UREDAJE. , TECNA“ UREDAJI SU UZETI KAO PRIMER JER SU
JEDAN OD NASIH UVOZNIH PROGRAMA.

PROGRAM MOZE BITI URADEN ZA UREDAJ BILO KOG PROIZVODACA.

DA BISTE KORISTILI OVAKAV PROGRAM POTREBNO JE DA IMATE INSTALIRAN JAVA JDK NA SVOM RACUNARU ( ako
nemate mi ¢emo instalirati — JAVA JDK je besplatna tj. slobodan programski jezik ).

Program Ce imati i slededi prozor za odredivanje geometrije ( precnika ) vrhova elektroda prema debljinama limova
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